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MaBgeschneidert und flexibel

In Wolfenbdittel hilft die Kldrgasnutzung mit, die neue Klaranlage zu refinanzieren.
Wichtig ist hierbei ein Blockheizkraftwerk-Konzept mit vielen Betriebsvarianten.

Das Schall gekapselte BHKW im Maschinenraum der Kldranlage Wolfenbdittel.

Peter Stanke

wischen 1999 und 2001 wurde die

Klaranlage in Wolfenbiittel nach
dem neuesten Stand der Technik umge-
baut. Die neue Anlage produziert pro
Tag im Mittel etwa 1500 m? Klargas. Die-
ses wird nach dem Willen des Betrei-
bers, der Abwasserentsorgung Wolfen-
biittel GmbH, energetisch genutzt. Die
gewonnene Energie deckt den Eigenbe-
darf der Kldranlage. Uberschiissiger
Strom wird ins Netz eingespeist und
trdgt, Giber die Vergiitung nach dem Er-
neuerbaren-Energien-Gesetz, zur Refi-
nanzierung der Anlage bei.

Viele Blockheizkraftwerke auf Klar-
anlagen leiden wirtschaftlich unter
mangelnder Auslastung. Deshalb war
eines der Hauptziele in Wolfenbiittel,
ein technisches Kraftwerkskonzept zu

realisieren, das einen maglichst stindi-
gen Betrieb erlaubt.

Basis hierfiir war die exakte Planung
und Auslegung der Kldargasgewinnung,
ausgefithrt durch das Planungsbiiro
Becker+Gedusch aus Worpswede. Auf
Grund der ortlichen Gegebenheiten,
dem durchschnittlichen Strom- und
Wairmebedarf sowie der erforderliche
Betriebssicherheit errichtete das Unter-
nehmen Finsterwalder Maschinen- und
Anlagenbau Fimag als Generalunter-
nehmer ein Blockheizkraftwerk
(BHKW) mit einer Leistung von 174 kW
elektrisch und 256 kW thermisch.

Das Strom gefithrte Modul kann netz-
parallel mit dem Offentlichen Netz oder
als Inselsystem betrieben werden. Es ist
fiir einen stufenlos regelbaren Teillast-

betrieb zwischen 60 und 100 Prozent
ausgelegt. Das Kleinkraftwerk kann im
automatischen Wechselbetrieb Klirgas
oder Erdgas verbrennen.

Angepasste Motortechnik

Das Herz des BHKW ist ein Caterpil-
larmotor 3406 TA. Der Gas-Luft Mi-
scher, der nach dem ZDM-Prinzip (Ho-
Mix- System) arbeitet, sorgt fiir einen
A= 1,6 Magerbetrieb. Somit ist kein Kata-
lysator erforderlich, um die Grenzwerte
der TA Luft zu unterschreiten. Durch
die Kompaktbauweise des Motors mit
Zahnrad getriebenen Kiithlwasserpum-
pen fiir Gemisch- und Motorkreislauf ist
keine zusdtzliche elektrische Energie
durch Fremdantriebe ndétig. Weitere
Maflnahmen, wie korrosionsfester La-
deluftkiihler, Sonderzylinderképfe spe-
ziell fur Biogasbetrieb, aktive Kurbel-
gehdusebeliiftung und der Einsatz von
Spezialmotorendl verbessern die Lauf-
eigenschaften des Motors. Fiir das Klér-
gas wurde vom Motorhersteller eine
leistungsstarke und zuverldssige Ziind-
anlage eingesetzt mit Einzelziindspulen
je Zylinder, die direkt auf der Ziindkerze
sitzen.

Die Abwiarme des Motors beheizt tiber
Wirmetauscher den Faulturm und die
sonstigen Gebdude der Kldranlage. Fiir
den Fall, dass die vom BHKW bereit-
gestellte Wiarme mal nicht ausreicht,
wurde eine Heizungsanlage mit einer
thermischen Leistung von 500 kW mit
Erd- und Faulgasbetrieb installiert. Bei
Netzausfall stellt ein Notstromaggregat
mit 500 kVA die Versorgung mit elektri-
scher Energie sicher.

Eine innovative Steuer- und Schalt-
anlagentechnik gewdhrleistet einen un-
unterbrochenen vollautomatischen Be-
trieb, der nur bei den Wartungszyklen
unterbrochen wird.




Die Kldranlage in Wolfenblittel: Das Maschinengebéude im Vordergrund beherbergt das BHKW, die
Netzersatzanlage, die Heizungsanlage, die Gasdruckerhéhung und die zentrale Schmierélversorgung.
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Kein Problem

mit Silizium-Krusten

Ende August 2002, nach tiber 6000
Betriebsstunden, konnte ein erstes Re-
simee gezogen werden: alle Baugrup-
pen und Komponenten arbeiteten pro-
blemlos. Das Klédrgas in Wolfenbiittel

hat einen Methangehalt von rund 65
Prozent, teilweise mit relativ hohen Sili-
ziumwerten. Dennoch zeigten stindige
Endoskopien des Verbrennungsraumes
keine Ablagerungen.

Zu einem stérungsfreien Betrieb hat
auch das Konzept der Fimag beigetra-

gen, Subunternehmer aus der ndheren
Umgebung der Klidranlage zu beauftra-
gen. So installierte die Firma Wehr-Pau-
lus aus Schéppenstedt bei dem Projekt
die komplette Heizungsanlage und ist
auch fir deren regelmiflige Wartung
zustdndig. Durch die rdumliche Nihe
hat der Auftraggeber bei Problemen
rund um die Uhr einen Ansprechpart-
ner vor Ort, der kurzfristig aktiv werden
kann.

Fimag setzt auf Grund seiner jahrelan-
gen, guten Erfahrungen bei Blockheiz-
kraftwerken fiir alternative Gase nur Ca-
terpillarmotoren ein. Das Unterneh-
men kooperiert deshalb eng mit der
Firma Zeppelin Baumaschinen - Power
Systems. Das dichte Niederlassungsnetz
von Zeppelin bietet den Endkunden ei-
nen schnellen Motorservice.
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